Hydraulic

Presses

One of the Leading Providers in Hydraulic
Press and Tools

g= Products overview B  Produktkategorie
» Workshop presses - Werkstatpressen
- Deep drawin .
. IronF;nd sheZt metal design - Tiefziehpressen

presses - Blechpressen

- Press brakes - Abkantpressen
- Ship construction presses - Schiffsbaupressen
- Motif print presses - Motivdruckpressen
- Plastic and Rubber mature - Plastikpressen

presses

- Paper and Wooden presses - Papier und Karton

- Carton Plastering Presses + Plastering Pressen

- Powder and salts presses - Pulverpressen

- Tool making presses - Produktionspressen

- Eccentric press - Exzentrische Pressen
- Any kind of hydraulic press - Special Pressen
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Deep drawing
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k:APAcnvrronnagerronaj () 400 500 600 750 850 1000
A Height/Hohe/Y tikseklik mm | 3600 3800 4000 | 4200 | 4200 | 4500
B Width/Lange/Genislik mm | 3300 3300 3400 | 3400 | 3400 | 3400
c 'Depth/Tiefe/En mm | 1640 1640 1640 | 1640 | 1640 | 1640
DxE Slider Table size/ ObertischgréRe /Ust table ebadi m | 24x1.4 | 24x1.4 | 25x1.4 | 2.5x1.4 | 2.5x1.4 | 2.5x1.4
F Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm 1000 1000 1000 1100 | 1100 | 1100
Cushion Stroke/Betthub/Sivama strogu mm 250 250 250 250 300 300
Pressure Stroke/Hub/Strok mm 800 800 800 800 800 800
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 90 100 120 120 130 140
Motor Power/Motorleistung kW 185 185 22 22 30 30
Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci bar 240 250 250 250 250 250

Working system: when it is free, it is fast, when it
is loaded, it is slowing down for both cylinders.
PLC: Siemens S7, touch screen, 50 different
programs memory, automatic mode, manual
mode

Pressures: The pressure for Pot-Cylinders is also

adjustable. You can regulate the desired pressure.

Cylinder operations: Pressing distance is also
programmable: Start position y1 and Stop position
y2,

Security-System: light guards, Photo cell kits
(protection screen) are assembled on the
backside and front side of press

Cylinder Speed: The speed for slider cylinders is
adjustable.

Arbeitssysteme : Im Leerlauf schnell, im
Drucklauf normal, Bremsen und logische
Entleerung

PLC: Siemens S7, Touchscreen, 50 verschiedene
Programspeicher, Auto— und Manuellmodus

Druck: Hochleistung-Druckregelventil zur
Steuerung des Druckes .

Zylinder Operation: Hubweg ist einstellbar.

Sicherheit-Systeme: Lichtschranke,
Sicherheitsventile fiir die ganze Maschine

DDP850
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DDP850 is designed according to your production
purposes and your tools. It is manufactured
standard with the pressure capacity from 400 to
1000 Metric tons.

DDP850 is constructed as a closed frame press.
With a sophisticated control system it is possible
to precisely control the pressing force and
position during operation. It is possible to work
position or pressure dependent.

Used for:

® Drawing, bending, printing, forming and part
dropping processes for metal sheet.

® Production of Wooden and Plastic parts

® Manufacture auto parts and machine parts

® Manufacture house hold electric parts

® Manufacture steel sheet and aluminium doors
® Production of Tungsten alloys, Teflon parts

® Production fine ceramic and high-tech
materials

Features:
® User friendly

® Service friendly design, low maintenance
costs by using only high quality components
and tools

® Sturdy construction and proven design which
is a guaranty for a long life-span

® Advanced control system with PLC

® Computer optimised vertical frame structure
with high rigidity

® Adjustable stroke and pressure in the
specified scope.

® Pressure pre-release unit equipped in
hydraulic system minimum hydraulic shock.

Deep drawing

DDP850 gem. Ihrem Produktionszweck und lhren
Werkzeuge hergestellt. StandardmaRig stellen wir
mit Kapazitat von 400 bis 1000 Tonnen her.
DDP850 ist eine Presse mit geschlossenem
Rahmen. Mit einem ausgekliigelten Kontrollsystem
ist es moglich, die Presskraft und die Position
wéahrend des Betriebs genauestens zu
kontrollieren.

Anwendbar fiir:

® Ziehen, Biegen, Formen und
Teilesenkungsprozesse fiir Metallplatten.

Produktion von Holz- und Plastikteilen

® Herstellung von Auto— und Maschinenteilen

® Herstellung von Haushaltselektrogeréten.

® Herstellung von Stahlblech- und Aluminiumtiiren
® Produktion von Teflon-Teilen,

® Produktion von keramischen High-Tech-Material

Merkmale:
® Benutzerfreundlich

® Servicefreundliches Design, geringe
Unterhaltskostens aufgrund Verwendung von
hochwertigem Material und Komponenten.

® Robuste Konstruktion und gepriiftes Design fur
eine lange Lebensdauer

® Fortgeschrittenes Kontrollsystem mit PLC

® Computeroptimierte vertikale Rahmenstruktur
mit hoher Stabilitat

® Druckvorabfreigabe-Einheit im hydraulischen



Eff WHAT EVER YOU PRESS!
We are able to produce any kind of hydraulic press which can have any specifications or
features apart from our various products. It is enough to send us specifications and
options of press.

QUALITY

Computer optimised frame structure with high rigidity

Attractive and neat appearance, all parts

Adjustable stroke and pressure in the specified scope.

Pressure pre-release unit equipped in hydraulic system minimum hydraulic shock

Sturdy construction and proven design which is a guaranty for a long life-span.

Service friendly design, low maintenance costs by using only high quality
components and tools

- WAS IMMER SIE PRESSEN MOCHTEN!
Wir stellen Pressen entsprechend allen méglichen Spezifikationen her. Wenn Sie
irgendeinen speziellen Zweck oder vielseitige Pressen anfragen, schicken Sie uns eine
email, um lhre spezielle Presse fiir spezifische Anwendung zu definieren.

QUALITAT

Computeroptimierte Frame-Struktur mit hoher Steifigkeit

Attraktives und sauberes Design in allen Teile

Einstellbarer Hubweg und Druck im angegebenen Umfang.

Mit Pre-Release-Einheit Ausriistung, Hydraulik-System-Minimum Hydraulik-Schock.
Robuste Bauweise und bewéahrte Konstruktion, die eine Garantie fiir eine lange
Lebensdauer darstellen.

e Servicefreundliches Design, geringe Wartungskosten, indem nur qualitativ
hochwertige Komponenten und Werkzeuge verwendet werden.




| CAPACITY/Tonnage/Tonaj () 250 400 600 750 850 1000
A Height/Héhe/Yiikseklik mm | 3600 3800 4000 | 4200 | 4200 | 4500
B Width/Lange/Genislik mm | 1800 1900 2000 | 2100 | 2100 | 2200
C Depth/Tiefe/En mm | 1640 1640 1640 | 1640 | 1640 | 1640
DxE Slider Table size/ ObertischgroRen /Ust table ebadi m | 1.0x1.0 | 1.0x1.0 | 1.0x1.0 |1.0x1.0{1.0x1.0| 1.0x1.0
F Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm | 1000 1000 1000 | 1100 | 1100 | 1100

mm | 250 250 250 250 | 300 | 300

Cushion Stroke/Betthub/Sivama strogu

Cushion table/Betttisch/Sivama tablasi

m | 500x500 | 500x500 |500x500 500x500500x500 500x500

Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci

Pressure Stroke/Hub/Strok mm 500 600 700 700 700 800
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 90 100 120 150 130 150
Motor Power/Motorleistung kw 18.5 18.5 22 22 30 30

bar 240 . 250 250 250 250 . 250

E PLC: Siemens S7, touch screen, 50 different
programs memory, automatic mode, manual
mode
Double or thriable effecting: According to
customer requirements' more effecting systems.
Security-System: light guards, light guards are
assembled on the front side of press.

Cylinder Speed: The speed for slider cylinders is
adjustable.
Start phase 13
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Closing the tool

Closed tool,
Pressurized cylinder

- PLC: Siemens S7, Touchscreen, 50 verschiedene

Programspeicher, Auto— und Manuelmodus
Doppel-oder thriable Wirkung: nach
Kundenwunsch Mehrwirkungsysteme-
Sicherheit-Systeme: Lichtschranke,
Sicherheitsventile fiir die ganze Maschine
Zylinder Geschwindigkeit: Die
Hubgeschwindigkeit ist einstellbar.
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cylinder cushion stroke




Deep drawing

DDP640

A Height/Hohe/Y Gkseklik mm 2050 2100 2100 2200

B Width/Lange/Genislik mm 1240 1420 1560 1700

c Depth/Tiefe/En mm 900 950 1000 1100

D Slider Table size/ ObertischgréRen /Ust table ebadi m 1,0x0,8 = 1,0x0,8 1,2x0,8 1,2x0,9

F Daylight/Lichte H&he/is alma yiiksekligi mm 700 700 700 700

H Height of table/Tischhohe/Masa yiiksekligi mm 900 900 900 900
Piston Stroke/Hub/Strok mm 600 600 600 600
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 30 40 50 60
Motor Power/Motorleistung kw 75 11 11 15

-
E PLC: Siemens S7, Touchscreen, 50 verschiedene

PLC: Siemens S7, touch screen, 50 different
programs memory, automatic mode, manual
mode

Programspeicher, Auto— und Manuellmodus
Doppel-oder thriable Wirkung: nach
Kundenwunsch mehr Wahrungssysteme-
Sicherheit-Systeme: Lichtschranke,
Sicherheitsventile fiir die ganze Maschine
Zylinder Geschwindigkeit: Die
Hubgeschwindigkeit ist einstellbar.

Double or thriable effecting: According to
customer requirements' more effecting systems.
Security-System: light guards, light guards are
assembled on the front side of press.

Cylinder Speed: The speed for slider cylinders is
adjustable.




Metal & iron sheet design
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CAPACITY/Tonnage/Tonaj t 250 300 500 750 ‘
Height/Hohe/Y Ukseklik mm 2050 2100 2100 2200
B Width/Lange/Genislik mm 1240 = 1420 = 1560 1700
Cc Depth/Tiefe/En mm 900 950 | 1000 1100
DxE Slider Table size/ ObertischgroRen /Ust table ebadi m | 1.0x0.8 1.0x0.8 1.2x0.8  1.2x0.9
F Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm 700 700 700 700
H Height of table/Tischhohe/Masa yiiksekligi mm | 900 900 900 900
Stroke/Hub/Strok mm 600 600 600 600
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 30 40 50 60
Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci bar | 240 240 260 260
Motor Power/Motorleistung kw 75 11 11 15
P -
PLC: Siemens S7, touch screen, 50 different PLC: Siemens S7, Touchscreen, 50 verschiedene

programs memory, automatic mode, manual mode Programspeicher, Auto— und Manuellmodus

Double or thriable effecting: According to Doppel-oder thriable Wirkung: nach
customer requirements' more effecting systems. Kundenwunsch Mehrwirkungsysteme-

Security-System: light guards, light guards are Sicherheit-Systeme: Lichtschranke,
assembled on the front side of press. Sicherheitsventile fiir die ganze Maschine
Cylinder Speed: The speed for slider cylindersis ~ Zylinder Geschwindigkeit: Die
adjustable. Hubgeschwindigkeit ist einstellbar.
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Hydraulic Dross Press

HDP750
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A Height/Héhe/Yiikseklik
B Width/Lange/Genislik
Cc Depth/Tiefe/En
D Slider Table size/ ObertischgroRen /Ust table ebadi

Cycle time/Zykluszeit/Uretim zamani
Stand

Height/Hohe/Y Gkseklik
Width/Lange/Genislik

Depth/Tiefe/En

Pot capacity/Tankvolumen/Tank hacmi
Weight/Gewicht/Agilik

ES
The Dross press are manufactured with a capacity
of 200-1000kg dross in a single pot.
All our Dross press are equipped with a variety of
features:

® head cooling system
® concave press head
® fume extraction system

All our machines are manufactured with safety and
ease of operation in mind.

PLC: Siemens S7, touch screen, 50 different
programs memory, automatic mode, manual mode

Pressures: The pressure for Cylinders is adjustable.

Cylinder operations: Pressing distance is also
programmable.

Die Schlacke-Presse wird standardmanig mit
Druck -Kapazitat von 200- 750 kg in einem
einzigen Topf hergestellt.

Alle unsere Schlacke-Pressen sind mit einer
Vielzahl von Funktionen ausgestattet:

®  Kopf-Kihlsystem
® Konkav Pressen-Kopf
® Rauch-Extraktion-System

Alle unsere Maschinen werden mit Augenmerk
auf Sicherheit und einfache Bedienung
hergestellt.

PLC: Siemens S7, Touchscreen, 50
verschiedene Programmspeicher, Automodus,
Manuellmodus

Druck: Der Druck fur Zylinder ist einstellbar.
Zylinder-Operationen: Druck ist programmierbar.



Metal & iron sh
B

000 AR ANAANAADN ey

D

000
888

N

mm

A Height/Hohe/Yiikseklik 2250 2250 2325 2350
B Width/Lénge/Genislik mm 1620 1660 1750 1750
C Depth/Tiefe/En mm 400 430 450 450
DxE Slider Table size/ ObertischgréRen /Ust tabla mm  1.3x0.6 1.3x0.65 1.35x0.7 1.35x0.7
F Daylight/Lichte Hohe/is alma yiiksekligi mm 500 500 500 500
G Table Area/TischgréRe/Tabla ebai m  1.25x0.6 1.25x0.65 1.3x0.7 = 1.3x0.7
Height of table/Tischhéhe/Masa yliksekligi mm | 850 200 900 900
Stroke/Hub/Strok mm 400 400 400 400
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa L/min 30 40 40 40
Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci bar =~ 240 240 240 240
Motor Power/Motorleistung kW 1 15 15 15
[~ ||
Features Technische Merkmale
® Computer optimised vertical frame structure with ®

high rigidity
Attractive and neat appearance, all parts in the
frame

Adjustable stroke and pressure in the specified
scope.

Pressure pre-release unit equipped in hydraulic
system minimum hydraulic shock

Straightening process for shaft parts and templates
Press-in process for shaft and sleeve parts
Drawing, bending, press printing, forming and part
dropping processes for metal sheet.

Press forming process for powder products and
plastics products.

2350
1850
500

1.35x0.7 | 1.55x0.75

500
1.3x0.7
250
400
50
240
18

HPP540

I

2350 2650
2150 2350
500 500
1.55x0.7
5
500 500
1.3x0.75 1.3x0.75
300 400
400 400
60 70
240 240
22 30

Computeroptimierte Frame-Struktur mit

hoher Steifigkeit

Attraktives und sauberes Design in allen

Teile

Einstellbare Hubweg und Druck im

angegebenen Umfang.

Mit Pre-Release-Einheit Ausriistung,
Hydraulik-System-Minimum Hydraulik-
Schock.

Robuste Bauweise und bewéhrte
Konstruktion, die eine Garantie fiir eine

lange Lebensdauer sind.

Servicefreundliches Design, geringe
Wartungskosten, indem nur qualitativ
hochwertige Komponenten und Werkzeuge

verwendet werden.



Ship construction press

SCP610
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A Height/Hohe/Ylkseklik
B Width/Lange/Genislik
C Depth/Tiefe/En
DxE Clearance between columns/Standerdurchgang /Bacaklar
F Daylight/Lichte Hohe/is alma yiiksekligi
Speed/Geschwindigkeit/Hiz
Free down/Freier Fall/Bosda
Working/Unter Druck/Is altinda
Backwards/Riickwarts/Geri
Stroke/Hub/Strok
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa
Motor Power/Motorleistung
E Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci
Features
® User friendly (can be operated by one person)

® |mproved deformed-plate-surface-quality by
making use of rolling (with optional roll unit)

® Sturdy construction and proven design which is a
guaranty for a long life-span

Service friendly design, low maintenance costs by
using only high quality components and tools

Advanced control system with PLC
Hydraulic units and pumps: Rexroth

Control cabinet with one manometers
Control: Solenoid, one hand, remote control,
Hydraulic with separate oil cooling system
Safety switch

mm 4700 5300 5300
mm 6500 6500 6500
mm 1200 1200 1500
arasi m  50x1.2 5.0x1.5 5.0x1.5
mm 1150 1150 1150
mm/s 18 18 18
mm/s 8,5 8,5 8,5
mm/s 18 18 18
mm 500 500 500
| 40-90 = 50-90 = 60-90
kw 15 18,7 22
bar 260 260 260

Technische Merkmale

® |nduktionsgehérteter und hartverchromter
Zylinder.

® Sicherheitsventil schiitzt gegen
Uberlastungen.

® Druckregelventil zur Steuerung des Druckes
® Hydraulik: Tandem oder Rexroth

® Magnetventil-Systeme

® Sicherheitssysteme:

.

Die Sicherheitsverriegelung wird tiber die
Hydraulikpumpe ausgefiihrt. Fiir den
beweglichen Tisch ist im Falle einer
Fehlfunktion eine Verriegelung lber das
Ventil geregelt.

® Sicherheitsventil schiitzt gegen

5300
6500
1500
5.0x1.5
1150

18
8,5
18
500
70-90
30
260



320

2000

200
=00

1600 1350

1000

600

L

%50

550

L
2l

It is designed according to your production
purposes and your tools. It is manufactured
standard with the pressure capacity from 100 to
250 tons.

It is constructed as an open frame press.

The optional rol-unit can be mounted on the
pressing table, the lower roll is driven by a hydro
motor.

With a sophisticated control system it is possible to
precisely control the pressing force and position
during operation.

The optional cranes are used for transporting
plates through the machine. The cranes are
integrated in the working cycle of the machine and
are controlled from the same location as the
machine.

Features

® Computer optimised vertical C-frame structure
with high rigidity

Attractive and neat appearance, all parts in the
frame

Manual direction adjust valve in hydraulic
system, convenient for speed regulation.

Hand operation mode or pedal operation mode
at operator’s choice

Adjustable stroke and pressure in the specified
scope.

Pressure pre-release unit equipped in hydraulic
system minimum hydraulic shock

Straightening process for shaft parts and
templates

® Press-in process for shaft and sleeve parts
Drawing, bending, press printing, forming and
part dropping processes for metal sheet.

Press forming process for powder products and
plastics products.

Ship & Vehicles construction

SCP590

SCP590 wird gem. Ihren Produktionszwecken
und Ihren Werkzeugen hergestellt. Sie wird
standardméBig mit Druckkapazitédt von 100 bis
250 Tonnen gebaut.

HCP590 ist mit einen offenen Rahmen
dargestellt.

Eine Roll-Einheit kann optional montiert werden.
Prézise Kontrolle der Presskraft und der
Position wéhrend des Betriebs ist somit
méglich .

Ein Kran wird fiir den Transport von Platten
optional angeboten. Der Kran wird in der
Arbeitszyklus der Maschine und (ber dasselbe
Panel wie die Maschine gesteuert.

HCP590 kann durch Relais oder "PLC" von
Hand oder semi-automatisch betrieben werde
Kontrollgruppe betrieben werden.

Merkmale

® Computeroptimierte vertikale C-Frame-
Struktur mit hoher Steifigkeit.

® Attraktive und gepflegte Erscheinung, alle
Teile, am Rahmen.

Handbetriebsmodus oder Pedalbetrieb.
Einstellbarer Hubweg und Druck wéhrend
der Arbeit.

Druck Pre-Release-Einheit Ausriistung
gegen Hydraulik-Schock.

® Fiir Ziehen, Biegen und Driicken anwendbar.
® Ausrichtungsprozess fiir Frésteile +
Schablonen

Einpressen von Fréds— und Buchsenteilen

® Ziehen, Biegen, Pressdrucken , Formen und
Fallteileprozess fiir Metallbleche

Pressformprozess fiir Pulver und
Plastikprodukte



C-Type press

HCP890
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A Height/Hohe/Yiikseklik mm 2100 2100 2100 = 2100 2200 = 2300 2400
B Width/Lange/Genislik mm 1000 1000 1200 1200 1300 1400 1500
¢ Depth/Tiefe/En mm 400 400 500 500 600 600 600
p Height of table/Tischhéhe/Masa yiiksekligi mm | 850 850 850 850 850 850 850
g Table Area/TischgroRe/Tabla ebadi mm  400x500 400x500 500x600 500x600 550x700 600x700 600x700
£ Daylight/Lichte Héhe/is alma yiiksekligi mm 500 500 500 500 600 600 600
Stroke/Hub/Strok mm 400 400 400 400 500 500 500
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 12 12 16 24 30 40 50
Motor Power/Motorleistung kw 3 3 4 7 7 1 1
Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci bar 260 260 260 260 260 260 260
-
Bl Features Technische Merkmale
® User friendly (can be operated by one person) ® Computeroptimierte Frame-Struktur mit hoher
. Steifigkeit
® |mproved deformed-plate-surface-quality by ) L )
making use of rolling (with optional roll tnit) ® Attraktives und sauberes Design in allen Teilen
® Sturdy construction and proven design which ~ ® Einstellbarer Hubweg und Druck im
is a guaranty for a long life-span angegebenen Umfang.
® Service friend[y design, low maintenance ® Mit Pre-Release-Einheit Ausriistung, Hydraulik-
costs by using only high quality components System-Minimum Hydraulik-Schock.
and tools ® Robuste Bauweise und bewéhrte Konstruktion,
® Advanced control system with PLC gllie etinlg Garantie fiir eine lange Lebensdauer
arstellt.

® Servicefreundliches Design, geringe
Wartungskosten, indem nur qualitativ
hochwertige Komponenten und Werkzeuge



@ Production presses

HCP-DDP800

A Height/Hohe/YUkseklik
B Width/Léange/Genislik
¢ Depth/Tiefe/En

D

Height of table/Tischhéhe/Masa yliksekligi
Slider size/ObertischgroRe/Ust tabla mm 1000x100
g Table Area/TischgréRe/Tabla ebadi mm | 1250x1000
F Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm 1250
Stroke/Hub/Strok mm 800
Cylinder diameter/Zylinderdurchmesser/Silindir ¢cap1 & mm 370
Stroke diameter/Hubdurchmesser /Mil ¢api & 360
Cushion capacity/Kapazitat Cushionzylinder/Pot silindir t 160
Cushion cylinder piston/Cushionzylinderkolben/Sivama silindir mili mm 450
Cushion table/ Cushiontisch/Pot tabla Mm 800x800
Speed/Geschwindigkeit/Hiz
Free down/freier Fal/Bosdal mm/s 240
Under Pressure:/unter Druck/Y (ikte mm/s 8-50
Backwards/riickwérts/Geri mm/s 240
Adjustment speed /Einstellgeschwindigkeit/Ayar hizi mm/s 10
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa 1 175-175
Pre-Filling wave/On doldurma valfi @ mm 120
Motor Power/Motorleistung kW 75-75
Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci = bar 240

® P C system “ES 7200-ST1 MENS S7” with
LCD Screen: TP 177 DP/PN-SIEMENS
Electrical units Siemens.

Automatic mode start two hand safety switch
T-slots (upper and lower tool fixture)

Linear Tester

The slider table carrying capacity >600 kg
The cushion supporting surface ( 80011800
mm) will be grinded

PLC system

Elektroeinheiten: Siemens.
Zweihandsicherheitsschalter

T-Nuten (obere und untere Werkzeugbefestigung)
Linear Tester ,NAVOTECHNL C*

Tragkraft Obertisch>600 kg

Extra Platte fiir Ziehbett.



Hydraulic equipment

The hydraulic equipment is to be assembled from the components made by Rexroth Bosch Group
company.

The oil tank will be located in the upper part of the press and must be equipped with a device for oil
level visual control and a tap for oil discharge (drain). A removable maintenance site is to be provided
in order to maintain the hydraulic equipment located on the upper part of the press. In order to control
the oil temperature, an oil temperature sensor will be mounted. It must be possible to control a forced
oil cooling device and also to switch off the press as soon as the oil temperature achieves an
adjustable maximally-admitted (critical) value.

Electrical equipment

For the base shall be taken the components made by «Siemens» company including the control
systems

Electrical equipment cabinet will be located on the right side of the press and equipped with:
1. Hydraulic pump switch on/off buttons;

2. Buttons to control the press in the setting up mode;

3. Mode-to-mode switch;

4. The stop-the-press button;

5. Monitor for operation modes programming;

6. Pressure manometers in the hydraulic system of the main cylinder, hydraulic cushion and
control system;

7. Digital panel (indicator) for oil temperature.

8. A key to prevent unauthorized exploitation.

Deep drawing process

Start phase 1= _ Slider position - upper

Controlled by worker

1. Action

Speed fasf 250 mm/s

Closing the tools

Speed slowing
Cushion positien - upper

H

E |

2. Action %

"1 Closed tools, Pressurized cylinder
Deep drawing
0-50 mm/'s

% parameters are achieved Returning of
EEaRnes s anni] cushion stroke

L
3. Action
unpressurized
cylinder
Slide back
250 Mg s hac Gushioning
50 mm/s

Start phase 1=
Controlled by worker

parameters are achieved

|:| upper position for cushion



Rubber Mature Presses

RWP700

2150 2300 = 2300 & 2400 2550

mm

A Height/Hohe/Ylikseklik

B Width/Lange/Genislik mm 1540 1820 = 1980 = 2060 2300
Cc Depth/Tiefe/En mm 500 550 550 600 650
DxE Table Area/TischgroRe/Tabla ebadi mm  5.0x5.0 6.00x5.0 6.5x5.5 6.5x6.0 7.0x6.5
F Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiksekligi mm 500 550 600 600 650
I Resi e Table/Resistenzisch/Resistant tabla mm  450x450 450x450450x450500x550 500x550
J Height of table/Tischhéhe/Masa yiksekligi mm 800 800 800 | 800 800
Stroke/Hub/Strok mm 400 500 500 500 600
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 9 12 16 24 40
Motor Power/Motorleistung kw 4 55 7.5 7.5 11
Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci bar | 300 300 300 300 260

We offer a wide variety of single and multiple daylight presses for the rubber industry
including:

®  Rubber compression moulding presses

Conveyor belt presses for fabric and steel cord lines

Tread presses for the retread industry

O-ring presses with integrated vacuum systems

Track presses for snowmobile, military and industrial applications

Rubber pad and mat presses, V-belt presses, Custom vulcanisation presses

With a sophisticated control system it is possible to precisely control the pressing force and
position during operation. It is possible to work position or pressure dependent

® RWP700 can be operated by relay or "PLC" of hand or semi-automatic operating; or can he
operated by hand control arm to realize man-running.

Features

Press forming process for powder products and plastics products.

Hydraulic units and pumps: Rexroth E '
Control cabinet with one manometers ' w
Control: Solenoid, PLC System, Pressure-Regulator, switch, .' - e
Time regulator

Temperature indicator r » ! \



Workshop with movable cylinder
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A Height/Hohe/YUkseklik mm 1600 1930 1970 2000 2000 2100 2150 2350 2450 2450
B Width/Lange/Genislik mm 600 700 750 750 800 900 900 950 1000 1100
C Depth/Tiefe/En mm 1600 1750 1950 2100 2300 2350 2500 2600 2800 3000
E Between Columns/Lichte Lénge/Bacaklar arasi mm 250 300 300 350 400 450 500 550 600 700
H Daylight/Lichte Hohe/is alma yiiksekligi mm 700 800 800 800 800 800 800 800 800 900
Stroke/Hub/Strok mm 250 400 400 400 400 400 400 400 500 @ 500
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 6,5 9 9 12 12 16 24 40 40 50
Motor Power/Motorleistung kW 3 4 4 4 4 55 75 1 1 18.5
Weight/Gewicht/Agirlik kg 380 620 860 1160 1480 2100 2150 2800 4800 5200
MR Merkmale

Features

® Double effecting and induction hardened hard
chromated cylinder.

® Doppeltwirkender und Induktionsgehérteter
hartverchromter Zylinder.

® Safety valve protects against overloads. ® Sicherheitsventil schiitzt gegen Uberlastungen.
® Heavy duty steel structure. ® Hochleistungsstahlstruktur.
® Adjustable table height. ® Justierbare Tischhéhe, Héhenpositionen wéhlbar
® Pressure regulator to control the amount of ® Druckregelventil zur Steuerung des Druckes
pressure. ° S
® Hydraulic: Bosch-Rexroth Hy drau//'k.. Diplomat bzw. Rexroth
® CE Zertifikate
® Manometer
® CE Certification

The press is suitable for o

the employment in schools, training workshops,
crafts enterprises, repair and assembly works
pressing and squeezing work

presses of camps, sockets and pins

arranging carriers, axles, profiles and waves
setting-up of tools.

Die Presse ist geeignet fiir

den Einsatz in Schulen, Lehrwerkstétten,
Handwerksbetrieben, Reparatur und
Montagearbeiten.

Press- und Quetscharbeiten

Pressen von Lagern, Buchsen und Bolzen
Richten von Tréagern, Achsen, Profilen und Wellen



Workshop with adjustable tables

HVP500
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A Height/Hohe/Ylkseklik mm 1600 1930 1970 2000 2000 2100 2150 2350 2450 2450
B Width/Lange/Genislik mm 600 700 750 750 800 900 900 950 1000 1100
C Depth/Tiefe/En mm 1600 1750 1950 2100 2300 2350 2500 2600 2800 3000
E Between Columns/Lichte ILnge/Bacaklar arasi mm 250 300 300 350 400 450 500 550 600 700
H Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm 700 800 800 800 800 800 800 800 800 900
Stroke/Hub/Strok mm 250 400 400 400 400 400 400 400 500 500
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 6,5 9 9 12 12 16 24 40 40 50
Motor Power/Motorleistung kW 3 4 4 4 4 55 75 11 11 18.5
Weight/Gewicht/Agirlik kg 380 620 860 1160 1480 2100 2150 2800 4800 5200
M Merkmale
Features . . . ® Doppeltwirkender und Induktionsgehérteter
® Double effecting and induction hardened hard "
chromated cylinder. hartverchromter Zylinder.
® Safety valve protects against overloads. ® Sicherheitsventil schiitzt gegen Uberlastungen.
® Heavy duty steel structure. ® Hochleistungsstahistruktur.
® Adjustable table height. ® Justierbare Tischhéhe, Héhenpositionen wéhlbar
® Pressure regulator to control the amount of ® Druckregelventil zur Steuerung des Druckes
pressure. ® Hydraulik: Diplomat bzw. Rexroth
. . . . .
Hydraulic: Bosch-Rexroth o CF Zertifikate

® Manometer
® CE Certification

The press is suitable for

the employment in schools, training workshops,
crafts enterprises, repair and assembly works
pressing and squeezing work

presses of camps, sockets and pins

arranging carriers, axles, profiles and waves

Die Presse ist geeignet fiir

den Einsatz in Schulen, Lehrwerkstétten,
Handwerksbetrieben, Reparatur und
Montagearbeiten.

Press- und Quetscharbeiten

Pressen von Lagern, Buchsen und Bolzen
Richten von Tragern, Achsen, Profilen und Wellen

resssesssnans
veesvsvsnend



Page 18

CRP900

A
B
Cc

6520

I A

800

525,01

Height/Hohe/Yiikseklik
Width/Lange/Genislik
Depth/Tiefe/En

DxE Slider Table size/ ObertischgréRen /Ust tabla

F

EE

Daylight/Lichte Héhe/is alma yiiksekligi
Speed/Geschwindigkeit/Hiz

Free down/Freier Fall/Bosda

Working/Unter Druck/ls altinda
Backwards/Riickwarts/Geri

Stroke/Hub/Strok

Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa

Motor Power/Motorleistung

Working Pressure/Arbeitsdruck/Calisma basinci

Features

User friendly (can be operated by one person)

Improved deformed-plate-surface-quality by
making use of rolling (with optional roll unit)

Sturdy construction and proven design which is a

guaranty for a long life-span

Service friendly design, low maintenance costs by

using only high quality components and tools
Advanced control system with PLC
Hydraulic units and pumps: Rexroth

Control cabinet with one manometers
Control: Solenoid, one hand, remote control,
Hydraulic with separate oil cooling system
Safety switch

Crowning press

e |
St 400 450 500 600
mm 4700 5300 5300 5300
mm 6500 6500 6500 6500
mm 1200 1200 1500 1500
m 5.0x1.2 5.0x1.5 5.0x1.5 5.0x1.5
mm 1150 1150 1150 1150
mm/s 18 18 18 18
mm/s 8,5 8,5 8,5 8,5
mm/s 18 18 18 18
mm 500 500 500 500
| 40-90 50-90 60-90  70-90
kW 15 18,7 22 30
bar = 260 260 260 260

Technische Merkmale

Induktionsgehérteter und hartverchromter
Zylinder.

Sicherheitsventil schiitzt gegen
Uberlastungen.

Druckregelventil zur Steuerung des
Druckes

Hydraulik: Tandem oder Rexroth
Magnetventil-Systeme
Sicherheitssysteme:

Die Sicherheitsverriegelung wird (iber die
Hydraulikpumpe ausgefiihrt. Fiir den
beweglichen Tisch ist im Falle einer
Fehlfunktion eine Verriegelung iber das
Ventil geregelt.

Sicherheitsventil schiitzt gegen
Uberlastungen

LTI
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Plastic, Wooden and Sheet designing Page 19

RWP700
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. CcApACITY () 150 200 250 300
A

Height/Hohe/Y likseklik mm 2600 2900 3050 3050
B Width/Lange/Genislik mm 1900 2220 2300 2300
[ Depth/Tiefe/En mm 750 850 850 850
DxE Between Columns mm 1500x370 1700x450 1700x450 1700x450
F Daylight/Lichte Héhe/is alma yiiksekligi mm 1500 1600 1700 1700
G Table Area/Tischgrofe/Tabla ebadi mm 1500x800 1700x900 1700x900 1700x900
Stroke of Side Cylinder mm 500 500 500 500
Stroke/Hub/Strok mm 800 800 800 800
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 14+20 20+30 20+37 30+37
Motor Power/Motorleistung kW 55 75 75 "
B Features

® Computer optimised vertical frame structure with high rigidity

® Adjustable stroke and pressure in the specified scope.

Pressure pre-release unit equipped in hydraulic system minimum hydraulic shock
Straightening process for shaft parts and templates

Press-in process for shaft and sleeve parts

Drawing, bending, press printing, forming and part dropping processes for metal sheet.
Press forming process for powder products and plastics products.

Hydraulic units and pumps: Rexroth

Control: Solenoid,
erkmale

Computeroptimierte vertikale Rahmenstruktur mit hoher Steifigkeit
Einstellbarer Hub und Druck gem. Vorgabe
Druckvorfreigabeeinheit im Hydrauliksystem fiir Minimale -Hydraulikschock
Fiir Ziehen, Biegen und Driicken anwendbar.

Ausrichtungsprozess fiir Frésteile +Schablonen

Einpressen von Frds— und Buchsenteilen
Ziehen, Biegen, Pressdrucken , Formen und

Fallteileprozess fiir Metallbleche

® &6 0 0 o 0 0 0 0 =0 0 0 0 o o o

Pressformprozess fiir Pulver und Plastikprodukte
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RWP200
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A Height/Hohe/Yiikseklik mm 2600 2900 3050 3050
B Width/Lange/Genislik mm 1900 2220 2300 2300
C Depth/Tiefe/En mm 750 850 850 850
DxE Between Columns mm 1500x370 1700x450 1700x450 1700x450
F  Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiksekligi mm 1500 1600 1700 1700
G Table Area/TischgroRe/Tabla ebadi mm 1500x800 1700x900 1700x900 1700x900
Stroke Side mm 500 500 500 500
Stroke/Hub/Strok mm 800 800 800 800
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 14+20 20+30 20+37 30+37
Motor Power kW 5,5 7.5 7.5 1"

RWG200 can be operated by relay or "PLC" of hand or semi-automatic operating; or can he operated

by hand control arm to realize man-running.

B Production of Wooden and Plastic
Manufacture auto parts and machine parts
Manufacture house hold electric parts
Manufacture steel sheet and aluminium doors
Production of Tungsten alloys, Teflon parts
Production fine ceramic and high-tech materials
... and more

Futures

Hand operation mode

Press-in process for shaft and sleeve parts

Hydraulic units and pumps: Rexroth
Control: Solenoid,

Computer optimised vertical frame structure with high rigidity
Attractive and neat appearance, all parts in the frame
Manual direction adjust valve in hydraulic system, convenient for speed regulation.

Adjustable stroke and pressure in the specified scope.
Pressure pre-release unit equipped in hydraulic system minimum hydraulic shock
Straightening process for shaft parts and templates

Drawing, bending, press printing, forming and part dropping processes for metal sheet.
Press forming process for powder products and plastics products.

P Produktion von Holz— und Plastikteilen

Herstellung von Auto— und Maschinenteilen
Herstellung von Teilen fiir Haushaltsgeréte
Herstellung von Stahl— und Aluminiumtiiren
Produktion von Tungstenalloy und Teflonteilen
Produktion von Feinkeramik und Higtechmaterial
und vieles mehr....
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A Height/Hohe/Y likseklik 1500 1800 2000 2000 2050 2150 2150 2250
B Width/Lange/Genislik mm 1000 1350 1600 1650 1700 1800 1850 1950
C Depth/Tiefe/En mm 330 440 500 530 560 660 690 740
DxE Between Columns/Lichte Lénge/Bacaklar arasi mm  700x180 900x320 1000x350 1100x350 1200x400 1300x450 1300x450 1400x560
F Daylight/Lichte Héhe/ls alma yiiksekligi mm 700 900 900 900 950 950 950 950
Stroke/Hub/Strok mm 200 300 300 300 300 300 300 400
Cylinder/Zylinder/Silindir @ mm 150 190 220 220 280 300 370 400
Stroke/Hub/Mil @ mm 80 95 110 115 135 155 250 280
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 6 9 9 12 12 16 24 40
Motor Power/Motorleistung kW 22 3 3 3 3 5 7 11
% Weight/Gewicht/Agirlik kg- 260 450 700 950 1200 1800 2650 3800
Features Merkmale

® Double effecting and induction hardened hard e Doppeltwirkender und Induktionsgehérteter
chromated cylinder. hartverchromter Zylinder.

: fl:;ex c‘;z/t‘;/es‘tz:;esii:tgfg.m overloads. ® Sicherheitsventil schiitzt gegen Uberlastungen.

o Adjustable table height. ® Hochleistungsstahlstruktur.

® Pressure regulator to control the amount of ® Justierbare Tischhéhe, Héhenpositionen wéhlbar
pressure. ® Druckregelventil zur Steuerung des Druckes

® Hydraulic: Bosch-Rexroth ® Hydraulik: Diplomat bzw. Rexroth

® Manometer ® CE Zertifikate

® CE Certification
Die Presse ist geeignet fiir
The press is suitable for den Einsatz in Schulen, Lehrwerkstétten,
the employment in schools, training workshops, — Handwerksbetrieben, Reparatur und
crafts enterprises, repair and assembly works Montagearbeiten.
pressing and squeezing work Press- und Quetscharbeiten
presses of camps, sockets and pins Pressen von Lagern, Buchsen und Bolzen
arranging carriers, axles, profiles and waves Richten von Tréagern, Achsen, Profilen und Wellen



Workshop

WSP310: Hand & Motor Operated

g =
o

A Height/Hohe/Y iikseklik 1500 1800 2000 2000 2050 = 2150 = 2150 2250
B Width/Lange/Genislik mm 1000 = 1350 = 1600 = 1650 = 1700 = 1800 | 1850 1950
C  Depth/Tiefe/En mm 330 | 440 500 530 560 660 690 740

DxE Between Columnsi/Lichte Lange/Bacaklar arasi mm  700x180 900x320 1000x350 1100x350 1200x400 1300x450 1300x450 1400x560

F  Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm 700 | 900 | 900 900 950 950 950 950
Stroke/Hub/Strok mm 200 300 300 300 300 300 300 400
Cylinder/Zylinder/Silindir @ mm 150 190 220 220 280 300 370 400
Stroke/Hub/Mil @ mm 80 95 110 115 135 155 250 280
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 6 9 9 12 12 16 24 40
Motor Power/Motorleistung kW 2,2 3 3 3 3 5 7 11
Weight/Gewicht/Agirlik kg = 260 | 450 = 700 950 1200 = 1800 | 2650 3800

S |

Features Merkmale

® Double effecting and induction hardened hard e Doppeltwirkender und Induktionsgehérteter

chromated cylinder. ) hartverchromter Zylinder.

® Safety valve protects against overloads. ) . . . -

e Heavy duty steel structure. S/cherh.e/tsvent/l schiitzt gegen Uberlastungen.

o Adjustable table height. Hoci'7Ie:stunggstah{.struktl{(. - )

° Justierbare Tischhéhe, Hohenpositionen wéhlbar

pressure.
Hydraulic: Bosch-Rexroth
® Manometer

® CE Certification

Druckregelventil zur Steuerung des Druckes
Hydraulik: Diplomat bzw. Rexroth
CE Zertifikate

.
]
Pressure regulator to control the amount of :
.
]

Die Presse ist geeignet fiir

den Einsatz in Schulen, Lehrwerkstétten,
Handwerksbetrieben, Reparatur und
Montagearbeiten.

Press- und Quetscharbeiten

Pressen von Lagern, Buchsen und Bolzen
Richten von Tragern, Achsen, Profilen und Wellen

The press is suitable for

the employment in schools, training workshops,
crafts enterprises, repair and assembly works
pressing and squeezing work

presses of camps, sockets and pins

arranging carriers, axles, profiles and waves
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LAP420
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A Height/Hohe/Yikseklik 1500 1800 = 2000 2000 2050 2150 2150 = 2250
B Width/Lénge/Genislik mm 1000 1350 1600 1650 1700 1800 1850 1950
C Depth/Tiefe/En mm 330 440 500 530 560 660 690 740
DxE Between Columns/Lichte Lange/Bacaklar arasi mm  500x500 600x600 600x600600x600700x700700x700800x800 850x850
E Daylight/Lichte Hohe/ls alma yiiksekligi mm 700 800 800 1000 =~ 1100 = 1200 =~ 1500 = 1500
F  Stroke/Hub/Strok mm 500 500 500 500 500 500 500 600
Hydraulic Pump/Pump/Pompa | 6 9 9 12 12 16 24 40
Motor Power/Motorleistung kW 22 3 3 3 3 5 7 11
Weight/Gewicht/Agirlik kg 260 450 700 950 1200 1800 = 2650 3800
Sy -
Features Merkmale

® Double effecting and induction hardened hard ® Doppeltwirkende und Induktion verhérteter

chromated cylinder. ) hartverchromter Zylinder.
Safety valve protects against overloads.

] "
® Sicherheitsventil schiitzt gegen Uberlastungen.
: ;Izi‘;};a%l;;yt:zi:l: ;"Z;;ure. ® Hochleistungsstahlstruktur.
e Pressure regulator to control the amount of ® Justierbare Tischh6he, Héhenpositionen wéhlbar
pressure. ® Druckregelventil zur Steuerung des Druckes
® Hydraulic: Bosch-Rexroth ® Hydraulik: Diplomat bzw. Rexroth
® Manometer ® CE Zertifikate

® CE Certification

Die Presse ist geeignet fiir
The press is suitable for den Einsatz in Schulen, Lehrwerkstétten,
the employment in schools, training workshops, — Handwerksbetrieben, Reparatur und
crafts enterprises, repair and assembly works Montagearbeiten.

pressing and squeezing work Press- und Quetscharbeiten
presses of camps, sockets and pins Pressen von Lagern, Buchsen und Bolzen
arranging carriers, axles, profiles and waves Richten von Trégern, Achsen, Profilen und Wellen

setting-up of tools.



Binder Carton Plastering

TKP110: Binder carton plastering press
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Features B

Double effecting and induction hardened hard chromated cylind
Safety valve protects against overloads.

Heavy duty steel structure.

Adjustable table height.

Pressure regulator to control the amount of pressure.

Hydraulic: Bosch-Rexroth

Manometer

CE Certification

Die Presse ist Nicht nur fiir

Mappen- und Kartonindustrie sondern auch fiir Metallindustrie fiir prézise Arbeit, um Druckkraft und
Druckzeit genau einstellen zu kénnen, geeignet.

Technische Eigenschaften:

® Doppeltwirkender induktionsgehdrteter, hartverchromter Zylinder

® FEinstufige Elektropumpe

® Druckregelventil zur Steuerung des Druckes

® Zeitregulator : 0-60 min, nach Pressgang wird der Motor in Wartezeit automatisch gestoppt.

® Monastat-System: Bei Erreichung des Pressgangs bzw. Drucks signalisiert dies die Presse mit einer
Leuchtlampe und der Pressgang wird gestoppt, d.h. wenn Sie das Druckventil z.B.: 5 Tonnen
einstellen, wird der Druck 5 Tonnen erreicht, dann leuchtet die Lampe und der Druckgang stoppt.

® Bedienungssysteme: PLC System

® Solenoid System

® CE-Zertifikat

® Sicherheitsventil schiitzt gegen Uberlastungen.
® Hochleistungsstahlstruktur.

A Height/Héhe/Y ikseklik mm 15650 1750 1750 1750 1750 1750 1750
B \Width/Lénge/Genislik mm 750 1050 1300 1400 1500 1600 1700
C Depth/Tiefe/En mm 470 470 470 470 470 470 470
D Daylight/Lichte Héhe/is alma yiksekligi mm 600 700 700 700 700 700 700
E Table Area/TischgroRe/Tabla ebadi mm 550 750 1050 1100 1100 1100 1200
Stroke/Hub/Strok mm 500 500 500 500 500 500 500
Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa | 14 14 14 14 14 14 14

Motor Power/Motorleistung kW 3 3 3 3 3 3 3



Fodl

Height/Hohe/Y likseklik

Width/Lange/Genislik

Depth/Tiefe/En

Between Columns/Lichte Lange/Bacaklar arasi
Between Two Columns (Width)

Maximum Working Capacity

Table Area/TischgréRe/Tabla ebadi
Stroke/Hub/Strok

[
A
B
c
D
E
F
G

Hydraulic Pump/Pumpe/Pompa

Motor Power/Motorleistung

Features

® Double effecting and induction hardened hard
chromated cylinder.

Safety valve protects against overloads.
Heavy duty steel structure.
Adjustable table height.

Pressure regulator to control the amount of
pressure.

Hydraulic: Bosch-Rexroth
Manometer
® CE Certification

The press is suitable for

the employment in schools, training workshops,
crafts enterprises, repair and assembly works
pressing and squeezing work

presses of camps, sockets and pins

arranging carriers, axles, profiles and waves

mm 300 300 300 300 350 350
mm  440x440 500x500 500x550 600x650 600x700 600x800
mm 200 200 200 250 250 250
| 9 12 12 16 30 40
KW 3 4 5 5 7 11

Merkmale

® Doppeltwirkender und Induktionsgehérteter
hartverchromter Zylinder.

Sicherheitsventil schiitzt gegen Uberlastungen.
Hochleistungsstahlstruktur.

Justierbare Tischhéhe, Héhenpositionen wéhlbar
Druckregelventil zur Steuerung des Druckes
Hydraulik: Diplomat bzw. Rexroth

CE Zertifikat

°
Die Presse ist geeignet fiir

den Einsatz in Schulen, Lehrwerkstétten,
Handwerksbetrieben, Reparatur und
Montagearbeiten.

Press- und Quetscharbeiten

Pressen von Lagern, Buchsen und Bolzen
Richten von Tragern, Achsen, Profilen und Wellen



Applications

.60 tons metal scrap press

[ | 450 tons powder and
granulate press

200

1500

1450700

Tl 1

Page 26

[ ] 250 tons deep drawing press

W 250 tons hydraulic press with ejector
und cushion cylinder




Applications Page 27

.700 tons special quick type hydraulic press
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